®PERRIER

bottling machines

SPECJALNA TECHNOLOGIA NAPELNIANIA WYROBOW SPIRYTUSOWYCH :
® OPATENTOWANY SYSTEM PERRIER TRZYMANIA BUTELKI ZA SZYJKE ;

® DOZOWANIE GRAWITACYJNE Z OBWODEM PRONI NIEZALEZNYM OD PIER

SCIENIOWEGO ZBIORNIKA PRODUKTU.

BLIZEJ WASZEGO PRODUKTU,

BLIZEJ WASZEGO PROCESU,

NAJBLIZEJ WAS.
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1. ZESPOL CHWYTANIA | CEN-
TROWANIA BUTELKI

1.1 CHWYTANIE BUTELKI ZA SZYJKE :

« Chwytanie butelki za szyjke, stan-

dard PERRIER, zapewnia doskonate
wycentrowanie i skuteczne prowa-
dzenie butelek podczas poszcze-
golnych etapow napetniania.

« Brak ryzyka uszkodzenia

szyjki i kontaktu butelki z dysza
napetniajaca.

« Doskonate pozycjonowanie butelki

dla wszystkich formatow.

« Elastycznos¢ dla przysztych forma-

tow butelek (opakowan).

- Automatyczna regulacja wysokosci

chwytania.

- Scentralizowana regulacja poziomu

napetniania (brak podktadek pozio-
mu).

1.2 PODAWANIE BUTELKI POD

NALEWAK :
«+ Brak elementéw mechanicznych

pod butelka, brak podstaw dna
butelki.

« Pneumatyczne podnoszenie butelki

do gtowicy napetniajacej eliminuje
ryzyko uszkodzen butelki (brak
ryzyka sitowego wprowadzenia).

« Mozliwos¢ dostosowania sity nacis-

ku w zaleznosci od tolerancji szkta i
wymiaréw opakowania.

2. GLOWICA NAPELNIAJACA
PERRIER

Glowica napetniajaca z widoczng
membrana lub alternatywnie, bez
membrany (bez uszczelek).

- Glowica napetniajgca bez uszczelek

minimalizuje obstuge utrzymania
ruchu.

2 szybkosci napetniania maksymal-
nie ograniczaja pienienie i utatwiaja
wyréwnanie poziomu.

« Nieruchoma dysza bez czesci

ruchomych umozliwia perfekcyjne
mycie.

Alternatywnie, zawér bez mem-
brany z 2 statymi i 1 ruchomg
uszczelka.

« Wybér nalewaka w zaleznosci od

napetnianego produktu.

3. ZBIORNIK NAPELNIARKI

«+ Zbiornik pierscieniowy o zmniejszo-

nej pojemnosci, bez przegrodek,
bez ruchomych czesci.

« Pierscieniowy rurocigg prézni

uniemozliwia powrét produktu do
zbiornika i zatrzymuje préznie w
nalewaku po napetnieniu.

+ Niezalezne sterowanie rurki prézni

dla kazdej gtowicy napetniajacej.

« Brak cyrkulacji powietrza nad pro-

duktem.

« Staty regulowany napoér produktu

dla wszystkich nalewakéw.

4. OBWOD PRODUKTU

« Zasilanie produktu od spodu.

« Brak przerw w zasilaniu.

« Brak strat aromatu i mocy alkoholu.
+ Szybka zmiana produktu (ptukanie

poprzez nalewaki).

5. STRUKTURA KARUZELI

NAPELNIAJACEJ

« Koncepcja przestrzenna, tatwa do

mycia.

« Zwiekszona dostepnosc.
« Minimalna ilos¢ czesci skutkuje

minimalnym zuzyciem.

- Tworzywa samosmarowne, nie

wymagaja smarowania.

« Brak smarowania w czesci gdérnej

karuzeli (brak punktéw smarowa-
nia).

6. MYcCIE, CIP

« Catosc zespotu obwodu ptyndw.
+ Mycie zgodnie z przeptywem i

odwrotnie w czesci zasilania pro-
duktu, zbiorniku, obwodzie prézni.

« Zapewnienie szybkosci przeptywu

okoto 2 m/s.

« Brak stref zalegania.
« Catkowite opréznianie obwodu

ptyndéw i gtowic napetniajacych.

+ Mycie dyszami systemu chwytania.
« System zapobiegania napetniania

w przypadku braku butelki lub
odsuwany zbiornik.
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